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LST EN ISO  14731 Suvirinimo koordinavimas.

Uždaviniai ir atsakomybė

 Suvirinimas yra specialus procesas,

reikalaujantis suvirinimo darbų koordinavimo

pradedant sutarties ir projekto patikrinimu, ir

baigiant atsiskaitomąja dokumentacija.

 Suvirinimo darbų koordinavimas yra

gamybinės organizacijos pareiga ir gamintojas

turi paskirti bent vieną įgaliotąjį suvirinimo

darbų koordinatorių.



Suvirinimo koordinavimo veiklos rūšys:

-sutarties patikrinimas;

-projekto patikrinimas;

-medžiagos;

-subrangovai;

-gamybos planavimas;

-įrenginiai;

-suvirinimo operacijos;

-bandymas (apžiūrimoji kontrolė, ardomieji ir neardomieji bandymai);

-suvirinto sujungimo priėmimas;

-dokumentacija.

LST EN ISO  14731 Suvirinimo koordinavimas.

Uždaviniai ir atsakomybė



Reikalavimai plienui



Plienai, žymimi pagal savo paskirtį ir savo mechanines ar fizikines savybes:

Plieno žymėjimo sistemos pagal paskirtį

LST EN 10027-1

S – konstrukcinis plienas (statybinis plienas)(S235J2G3)

P – plienas slėginiams indams (P275NL1)

L – plienas magistraliniams vamzdynams

E – techninis plienas

G – liejinių plienas

Po raidės rašytas skaičius rodo mažiausią nurodytą 
takumo ribą N/mm2 mažiausio storio diapazonui.



Konstrukciniai plienai

Pagrindiniai simboliai Papildomi simboliai Papildomi simboliai plieno gaminiams

G S n n n an………. +an   +an………

Pagrindiniai simboliai Papildomi simboliai

Raidė Mechaninės 

savybės

Plienui
Plieno 

gaminiams

Smūgio energija J
Band.

Temp.

C – specialaus šalto štampavimo

D – karštas padengimas

E – padengimas emale

F – kalimas

H – profilai

L – žema temperatūra

M – termomechaniškai valcuota

N – normalizuota

O – jūros platformoms

Q – užgrūdinta ir atleista

S – laivininkystė

T – vamzdžiai

W – atspari atmosferos poveikiui

an – cheminis simbolis specialaus 

papildomo elemento 

1,2,3 lentelės

G – liejinys 

(jei būtina)

S – konstrukcinis 

plienas

nnn -

mažiausia 

takumo 

reikšmė (Re) , 

N/mm2

27J 40J 60J C0

JR KR LR 20

J0 K0 L0 0

J2 K2 L2 -20

J3 K3 L3 -30

J4 K4 L4 -40

J5 K5 L5 -50

J6 K6 L6 -60
A – dispersiškai pastiprinta

M – termiškai valcuota

N – normalizuota

Q – užgrūdinta ir atleista

G – kitos charakteristikos





LST CEN ISO/TR 15608
Suvirinimas. Metalų grupavimo sistemos gairės

Grupė Pogrupis Plieno tipas

1

Plienai, kurių takumo riba ReH ≤ 460 N/mm2 a) ir sekančios cheminės sudėties :

C ≤ 0,25 %

Si ≤ 0,60 %

Mn ≤ 1,70 %

Mo ≤ 0,70b %

S ≤ 0,045 %

P ≤ 0,045 %

Cu ≤ 0,40b %

Ni ≤ 0,50b %

Cr ≤ 0,30 %(0,4 liejiniui)b

Nb ≤ 0,05 %

V ≤ 0,12b %

Ti ≤ 0,05 %

1.1 Plienai, kurių takumo riba ReH≤275 N/mm2

1.2 Plienai, kurių takumo riba  275 N/mm2 < ReH  ≤360 N/mm2

1.3 Normalizuoti smulkiagrūdžiai plienai kurių takumo riba ReH  >360 N/mm2

1.4
Padidinto atsparumo atmosferinei korozijai plienai, kurių cheminė sudėtis atskiriems 

elementams gali viršyti pirmos grupės reikalavimams

2 Termomechaniškai apdorotieji smulkiagrūdžiai plienai ir liejiniai, kurių minimali takumo riba  

ReH  >360 N/mm2

2.1
Termomechaniškai apdorotieji smulkiagrūdžiai plienai ir liejiniai, kurių minimali takumo riba 

360 N/mm2 < ReH  ≤460 N/mm2

2.2

Termomechaniškai apdorotieji smulkiagrūdžiai plienai ir liejiniai, kurių minimali takumo riba 

ReH  >460 N/mm2



LST EN ISO 17659  Suvirinimas. 

Jungtys. Terminai keliomis 

kalbomis su iliustracijomis ( ISO 

17659:2002 )



LST EN ISO 17659  Suvirinimas. Jungtys. Terminai keliomis 

kalbomis su iliustracijomis ( ISO 17659:2002 )

Jungtis. Detalių arba detalių paviršių sandūra, kuri turi būti sujungta arba yra sujungta.

Jungiamasis paviršius. Vieno elemento paviršius, kuris sudarant jungtį liečiasi arba gali liestis su 

kito elemento paviršiumi.

Jungties tipą apibrėžia sujungiamų detalių skaičius, matmenys ir jų tarpusavio orientacija.

Sandūrinė jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra vienoje plokštumoje ir tarpusavyje 

susiliečia.

Lygiagrečioji jungtis. Jungties tipas, kai jungiamieji elementai yra tarpusavyje lygiagretūs, pvz., 

plakiravimas sprogimu.

Užleistinė jungtis. Jungties tipas, kai jungiami lygegretūs elementai tik iš dalies dengia vienas kitą.

Tėjinė jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra statmeni vienas kitam. ( T forma ).

Kryžminė jungtis. Jungties tipas, kai du elementai yra toje pačioje plokštumoje, o trečiasis, esantis 

tarp jų, ir statmenas joms (dviguba T forma).

Pasviroji tėjinė jungtis. Jungties tipas, kai jungiamieji elementai sudaro smailųjį ir bukąjį kampus.

Kampinė jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami elementai liečiasi briaunomis ir kampas tarp jų 

didesnis negu 30o.

Briauninė jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami elementai liečiasi briaunomis ir kampas tarp jų yra 

nuo 0 iki 30o.

Kelių detalių jungtis. Jungties tipas, kai jungiami trys ar daugiau elementų reikiamais tarpusavio 

kampais.

Kryžmastrypė jungtis. Jungties tipas, kai du elementai (pvz., vielos) sukryžiuojami tarpusavyje.

Dalinis įvirinimas. Specialiai padarytas nevisiškas įvirinimas.

Nevisiškasis įvirinimas. Įvirinimas, mažesnis nei reikalaujama arba nurodyta.



LST EN ISO 17659  

Suvirinimas. Jungtys. 

Terminai keliomis 

kalbomis su 

iliustracijomis



Suvirinimas ir panašūs procesai. Simbolinis vaizdavimas brėžiniuose. 

Suvirintosios jungtys

(LST EN ISO 2553:2014) 



z – siūlės statinis, atstumas tarp siūlės išorinio paviršiaus 

ir suvirinamų elementų plokštumų;



a – nominalusis siūlės storis (aukštinė)



S – mažiausias siūlės įvirinimo gylis tenkantis vienam iš 

suvirintųjų elementų





Papildomieji simboliai



Suvirintų jungčių paruošimas

LST EN ISO 9692-1Suvirinimas ir panašūs procesai. Jungčių paruošimo 

rekomendacijos. 1 dalis. Plienų rankinis lankinis suvirinimas, lankinis 

suvirinimas lydžiuoju elektrodu apsauginėse dujose, dujinis suvirinimas, TIG 

suvirinimas ir pluoštinis suvirinimas .



LST EN ISO 15609-1







Darbuotojų atliekančių neišardomus sujungimus 

kvalifikacijos tikrinimo standartai

Suvirintojų kvalifikacijos tikrinimas lydomasis suvirinimas

EN ISO 9606-1, EN 287-1 Plienas

EN ISO 9606-2 Aliuminis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-3 Varis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-4 Nikelis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-5 Titanas ir jo lydiniai, cirkonis ir jo lydiniai

EN 287-6 Ketus

EN ISO 14732, EN1418 Suvirinimo personalas. Metalų automatizuoto ir 

mechanizuoto lydomojo suvirinimo operatorių ir kontaktinio suvirinimo 

derintojų tikrinimas.

EN ISO 15618 Suvirintojų, dirbančių po vandeniu, kvalifikacijos tikrinimas.

1 dalis. Padidintame slėgyje dirbantys šlapiojo suvirinimo narai suvirintojai

2 dalis. Padidintame slėgyje dirbantys sausojo suvirinimo narai suvirintojai ir 

suvirinimo operatoriai

ISO 24394 Suvirinimas orlaivių pramonėje ir kosminių aparatų gamyboje.

Suvirintojų ir suvirinimo operatorių kvalifikacijos tikrinimas-konstrukcinių 

elementų lydomasis suvirinimas.

Suvirintojų kvalifikacijos tikrinimas pagal JAV norminius dokumentus:

ASME-Code IX Suvirinimas ir litavimas 

EN ISO 13585 Kietasis litavimas. Lituotojų ir litavimo operatorių 

kvalifikacijos tikrinimas



Suvirintojų sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

 Kvalifikacijos tikrinimo sertifikatu yra 
patvirtinama, kad suvirintojas 
sėkmingai atliko kvalifikacijos tikrinimą. 

 Visi pagrindiniai kintamieji turi būti 
įrašyti sertifikate: 

 suvirinimo procesas, 

 suvirinimo padėtis, 

 medžiagos grupė, 

 bandomojo pavyzdžio matmenys ir t.t). 

 Suvirintojui yra suteikiama teisė atlikti 
suvirinimo darbus sertifikato 
kvalifikacijos ribose.



SANTRUMPOS
Bandomojo pavyzdžio santrumpos

a projektinis siūlės storis;

BW sandūrinė siūlė;

D išorinis vamzdžio skersmuo;

FW kampinė siūlė;

l1 bandomojo pavyzdžio ilgis;

l2 pusė bandomojo pavyzdžio pločio;

lf bandomasis ilgis;

P plokštė;

ReH takumo riba;

s1 1 suvirinimo proceso siūlės metalo storis;

s2 2 suvirinimo proceso siūlės metalo storis;

t bandomojo pavyzdžio medžiagos storis (plokštės arba sienelės storis);

t1 1 suvirinimo proceso bandomojo pavyzdžio medžiagos storis;

t2 2 suvirinimo proceso bandomojo pavyzdžio medžiagos storis;

T vamzdis 1) ;

z kampinės siūlės statinio ilgis.
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Suvirinimo 
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111 proceso suvirinimo pridėtinės medžiagos 

A Acid covering rūgštinis glaistas

B Basic covering bazinis glaistas

C Cellulosic covering celiuliozinis glaistas

R Rutile covering rutilo glaistas

RA Rutile Acid covering rutilo-rūgštinis glaistas

RB Rutile Basic covering rutilo-bazinis glaistas

RC Rutil Cellulosic covering rutilo-celiuliozinis glaistas

RR Rutil thick covering storas rutilo glaistas

Suvirintojų sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO 9606-1
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Kitų suvirinimo procesų pridėtinių medžiagų žymėjimas

nm suvirinimas be pridėtinės medžiagos (no filler material)

B bazinė miltelinė viela

M miltelinė viela su metalo miltelių užpildu

P miltelinė viela su rutilo užpildu, greitai stingstantis šlakas

R miltelinė viela su rutilo užpildu, lėtai stingstantis šlakas

S vientisa viela/strypas

V miltelinė viela su rutilo arba baziniu/florido užpildu; 

W miltelinė viela su baziniu/florido užpildu, lėtai stingstantis šlakas;

Y miltelinė viela su baziniu/florido užpildu, greitai stingstantis 

šlakas;

Z miltelinė viela su kito tipo užpildu

Suvirintojų sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO 9606-1
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Suvirinimo padėtis nurodoma pagal standartą LST EN ISO 6947
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