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El. Pastas: tpt@tpt.lt, El. adresas: www.tpt.It
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LST EN ISO 14731 Suvirinimo koordinavimas.
Uzdaviniai ir atsakomybe

B Suvirinimas yra specialus procesas,
reikalaujantis suvirinimo darby koordinavimo
pradedant sutarties ir projekto patikrinimu, ir
baigiant atsiskaitomaja dokumentacija.

B Suvirinimo darby koordinavimas yra
gamybinés organizacijos pareiga ir gamintojas
turi paskirti bent vieng jgaliotgjj suvirinimo
darby koordinatoriy.



LST EN ISO 14731 Suvirinimo koordinavimas.
Uzdaviniai ir atsakomybe

Suvirinimo koordinavimo veiklos riasys:

-sutarties patikrinimas;
-projekto patikrinimas;
-medziagos;
-subrangovai;
-gamybos planavimas;

-jrenginiai;

-suvirinimo operacijos;
-bandymas (apziarimoji kontrolé, ardomieji ir neardomieji bandymai);
-suvirinto sujungimo priemimas;

-dokumentacija.



Reikalavimai plienui

Matériau
Material

Résistance min. & la traction
Min. tensile strength

Dimensions minimales (mm)
Minimum dimensions {mm)

Uitilisation
Uszse

Acier au carbone non allié
[voir ci-dessous)
étiré a froid sans soudure
contenant au maximum
0.3 % de carbone

Cold drawn seamless
unalloyed carbon steel
(see below)
containing a maximum of
0.3 % of carbon

350 N/mm’

Arceau principal
(Dessins 253-1 et 253-3)
ou
Arceaux lateraux

45x 2.5 +Entretaise transversale arriére
(1.75"%0.095") (Dessin 253-2)
ou/or
S50x2.0 Main rollbar
(2.0"%0.083") (Drawings 253-1 and 253-3)
or
Lateral rollbars
+Rear transverse member
{Drawing 253-2)
Demi-arceaux lateraux
et autres parties de ['armature
de sécurité
38x 2.5 (sauf indications contraires des
(1.5"x0.005") articles ci-dessus)
ou [ or
40x 2.0 Lateral half-rollbars
(1.6"x0.083") and other parts of the safety

cage
{unless otherwise indicated in
the articles above)




Plieno zymejimo sistemos pagal paskirt;
LST EN 10027-1

Plienai, zymimi pagal savo paskirt] ir savo mechanines ar fizikines savybes:

mS — konstrukcinis plienas (statybinis plienas)(S235J2G3)
mP — plienas sléginiams indams (P275NL1)

ml — plienas magistraliniams vamzdynams

mE — techninis plienas

mG — ligjiniy plienas

Po raidés rasytas skaiCius rodo maziausig nurodytg
takumo ribg N/mm?2 maziausio storio diapazonui.



Konstrukciniai plienal

Pagrindiniai simboliai

Papildomi simboliai

Papildomi simboliai plieno gaminiams

G S n

n n

v

v

v

Pagrindiniai simboliai

Papildomi simboliai

Plienui flead
Raidé Mechaninés gaminiams
savybés o . Band. | C — specialaus Salto Stampavimo 1,2,3 lentelés
Smiigio energija J . .
Temp. | D — karStas padengimas
G- Ilejlnys nnn - 27J | 40J 60J Co E - padengimas emale
(jei bﬁtina) maiiaUSia JR KR LR 20 F _ kalimas
takumo JO | KO LO 0 H filai
. | reiksme (R),[ 92 [ K2| L2 -20 — protifal
S — konstrukcinis | /2 33| K3| L3 30 | L-2Zema temperatiira
plienas J4 | K4 L4 -40 M — termomechaniskai valcuota
JS5 | K5| LS -50 | N — normalizuota
J6 [ K6 L6 -60

A — dispersiskai pastiprinta

M - termiskai valcuota

N — normalizuota
Q - uzgridinta ir atleista
G - kitos charakteristikos

O —jaros platformoms

Q - uzgradinta ir atleista

S — laivininkysteé

T — vamzdziai

W - atspari atmosferos poveikiui

an — cheminis simbolis specialaus
papildomo elemento




4%entelé. - Techniniai-plienaif]
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Pagrindiniai-simboliain Papildomi-simboliaiz
o Mechaniné: Plienon Plieno-
Raidex savyben produktyz
1-grupén 2.grupén
G—-plieno- nnn-—maziausia-| G- — kitos- charakteristikos,» po-| C-—tinkamumas- | 18-lentelén
liejinys-(jei takumo-ribat,: kuriy- raomi,- jei- butina,- 1+ | 3altajam-
butina)y MPac,nurodyta- arba-2-skaitmenysy traukimui=
E-—techniniai- :;g:;susm- arba,
plienain intervaluiz jei-nurodytos-atsparumo-smugiui-
savybés, turi- buti- taikomos:
19entelés:1-grupés-taisykléso

Paaiskinimas:q

1-—-pagrindiniai-simboliai;{
2-—papildomi-plieno-simboliai; {
3-—-papildomi-plieno-produkty-simboliai; |

an-—skaitmeniniai-simboliai,-a---raidiniai-simboliai,-an-—raidiniai-skaitmeniniai-simboliai.q

® Terminas-takumo-riba- reiskia-virSutine-ar-apatine-takumo-riba- (R.g)-arba- (R..),-arba-salygine-takumeo-riba-
(R.),- arba- salygine- takumo- riba- esant- bendram- pailgéjimui- (R,), atsiZvelgiant- i- reikalavima,- nurodyta-
atitinkamame-produkto-standarte |

“1-MPa—=-1-N/mmZ2.o




LST CEN ISO/TR 15608

Suvirinimas. Metaly grupavimo sistemos gaires

Grupé Pogrupis Plieno tipas
1

Plienai, kuriy takumo riba R < 460 N/mm? 2 ir sekancios cheminés sudéties :
C=<0,25%
Si<0,60 %
Mn<1,70 %
Mo < 0,70°%
$<0,045 %
P 0,045 %
Cu<0,40°%
Ni < 0,50 %
Cr £ 0,30 %(0,4 liejiniui)®
Nb 0,05 %
V<0,12°%
Ti=< 0,05 %

1.1 Plienai, kuriy takumo riba R,;S275 N/mm?

1.2 Plienai, kuriy takumo riba 275 N/mm? < R_,, <360 N/mm?

1.3 Normalizuoti smulkiagradziai plienai kuriy takumo riba R, >360 N/mm?

1.4 Padidinto atsparumo atmosferinei korozijai plienai, kuriy cheminé sudétis atskiriems
elementams gali virSyti pirmos grupés reikalavimams

2 Termomechaniskai apdorotieji smulkiagradziai plienai ir liejiniai, kuriy minimali takumo riba

R.y >360 N/mm?

21 Termomechaniskai apdorotieji smulkiagriidziai plienai ir liejiniai, kuriy minimali takumo riba

) 360 N/mm? < R,,; <460 N/mm?

Termomechaniskai apdorotieji smulkiagridziai plienai ir liejiniai, kuriy minimali takumo riba

22 Rey >460 N/mm?




LST EN ISO 17659 Suvirinimas.

Jungtys. Terminai keliomis |
kalbomis su iliustracijomis ( ISO

17659:2002 ) = L 77

tifisandurine lingils 1.2 lygiagretiojijungtis 1.3 uZlsisting jungtis
b?um?:mi — parallel joint lap julntj B
assemblage bout a bou assemblage 4 recouvrement total (kA
Stumpfstol ' Parallelsiol assemblage a recouvrement

Uberlappstof

1.4 té&jine jungtis 1.5 kryZming jungtis
T-joint cruciform joint

Assemblageen T assemblage en croix
T.stgu ‘ Doppel-T-StoB

/7?7 =y o

1.6 pasviroji téjing jungtis | 1.7 kampiné jungtis 1.8 briauniné jungtis
angle jont corner joint edge joint
assemblage en angle & fort inclinaison assemblage en angle extérieur assemblage sur chant
Schrigstol EckstoB | Stirnstof
1.10 kryZmastrypé jungtis
1.9 keliy detaliy jungtis ! cross JOH.'H
multiple joint assemblage de fils (ou de ronds) en croix
Jassemblage a joints multiples Kreuzungsstof
Mehrfachstol

Junggiy tipai/
Types of joints/
Types d'assemblages/



LST EN ISO 17659 Suvirinimas. Jungtys. Terminai keliomis
kalbomis su iliustracijomis ( ISO 17659:2002 )

Jungtis. Detaliy arba detaliy pavirSiy sandura, kuri turi bati sujungta arba yra sujungta.

Jungiamasis pavirsius. Vieno elemento pavirSius, kuris sudarant jungtj lie€iasi arba gali liestis su
kito elemento pavirSiumi.

Jungties tipg apibrézia sujungiamy detaliy skaiCius, matmenys ir jy tarpusavio orientacija.
Sandiriné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra vienoje plok§tumoje ir tarpusavyje
susilieCia.

Lygiagrec€ioji jungtis. Jungties tipas, kai jungiamieji elementai yra tarpusavyje lygiagretas, pvz.,
plakiravimas sprogimu.

Uzleistiné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami lygegretis elementai tik iS dalies dengia vienas kit3.
Téjiné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra statmeni vienas kitam. ( T forma ).
Kryzminé jungtis. Jungties tipas, kai du elementai yra toje pacioje plokStumoje, o treciasis, esantis
tarp jy, ir statmenas joms (dviguba T forma).

Pasviroji téjiné jungtis. Jungties tipas, kai jungiamieji elementai sudaro smailyjj ir bukgjj kampus.
Kampiné jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami elementai lie€iasi briaunomis ir kampas tarp jy
didesnis negu 300.

Briauniné jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami elementai lie€iasi briaunomis ir kampas tarp jy yra
nuo 0 iki 300.

Keliy detaliy jungtis. Jungties tipas, kai jungiami trys ar daugiau elementy reikiamais tarpusavio
kampais.

Kryzmastrypé jungtis. Jungties tipas, kai du elementai (pvz., vielos) sukryziuojami tarpusavyje.
Dalinis jvirinimas. Specialiai padarytas nevisiskas jvirinimas.

Nevisiskasis jvirinimas. Jvirinimas, mazesnis nei reikalaujama arba nurodyta.



LST EN ISO 17659
Suvirinimas. Jungtys.
Terminai keliomis
kalbomis su
iliustracijomis

V sanddrine sitlé / Single V-butt weid / Soudure bout Kampine sidle / Fillet weld / Soudure d'angle /
4 bout en V / V-Stumpfnaht Kehlnaht

12 paveikslas / Figure / Bild.
Tipiniai lydytinés sillés pavyzdziai / Typical examp-les of fusion welds
Examples types de soudures par fusion
Typische Beispiele von Schmelzschweifinihten

6 lentele. Lydytinio suvirinimo jungtys. Terminai
Table 6 - Terminology for fusion welded joints
Tableau 6 - Termes relatifs aux soudures par fusion
Tabelle 6 — Benennungen fiir SchmelzschweiBverbindungen

gl:oro- Lietuvigkai English Francais Deutsch
1 | Pagrindinis metalas parent metal metal de base Grundwerkstoff
2 | Sidlés metalas weld metal métal fondu Schweilgut
3 | Terminio poveikio sritis | heat-affected zone zone thermiquement WarmeeinfluRzone
affectée
4 | Siglés sritis weld zone zone soudée Schweillzone
5 | Pralydymo gylis fusion penetration pénétration Einbrand
8 | Sulydymo linija fusion line zone de liaison Schmelzlinie
7 | Sidlés saknis root of weld racine (de la soudure) | Nahtwurzel
8 | Sidlés plotis weld width largeur de la soudure | Nahtbreite
9 | Sialés rumbele excess weld metal surépaisseur Nahtuberhéhung
10 | Stafinio alkatis leg length coté Schenkelldnge
11 | Sakniés rumbele penetration bead thickness| surépaisseur & la racine WurzelUberhshung
25 | Sakniés jvirinimas root penetration pénétration & la racine | Wurzeleinbrand
26 | Sulydymo sritis fusion zone zone de dilution aufgeschmolzener
Grundwerkstoff




Suvirinimas ir panasus procesai. Simbolinis vaizdavimas bréziniuose.
Suvirintosios jungtys
(LST EN ISO 2553:2014)




Z — sillés statinis, atstumas tarp sidlés isorinio pavirsiaus
Ir suvirinamy elementy plokstumuy;

z=av2



a — nominalusis sitlés storis (aukstine)



S — maziausias sillés jvirinimo gylis tenkantis vienam is
suvirintyjy elementy



L 5 g,

=




Papildomieji simbolial

Sulyginta, rumbelé

Sialés  rumbelés
krasty tolygus

Néra pavyzdzio

i £
nuimamab \/ W/
e
Isgaubta® V 7
|-
L
IgaubtaP \ l L
S

peréjimas




Suvirinty jungCiy paruoSimas

LST EN ISO 9692-1Suvirinimas ir panasis procesai. Jungéiy paruo$imo

rekomendacijos. 1 dalis. Plieny rankinis lankinis suvirinimas, lankinis

suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginése dujose, dujinis suvirinimas, TIG

suvirinimas ir pluostinis suvirinimas .

B

Table 1 (continued)

Dimensions Recom-
mended
o Angle® | GapP nT.*;i'c':' D‘:"‘ of | walding
Ref. | Material Type of (in accor- c ol root face :lll:; procses
No. | thickness | preparation | dance with ross-saction (reference Wald illustration Remarks
ISO 2553) numberin -
sccordance
with
180 4083)
t u f b ¢ h
mm mm mm mm
o
Single-V 111
preparation
15 | 5<r<do | Proparatior L N =) | aveor [1<bcaf2ceca| - 13 -
root face 141
b [¥]
o
\Y < S 11
Single-U < 90°
1.6 >12 preparation v ﬁ 1<b<3 —
% . <bx ~4 13 6<R<9
with V root AR B8°<p
e <120 141
b
<~
V4
80°<a
Single-V v o <90° i
1.7 >12 preparation \/ \ - 2<b<g4 >2 - 13 —
with V root ‘ 10°< 8
e < 15° 141
b




LST EN ISO 15609-1

SUVIRINIMO PROCEDURU APRASAS
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION

LST EN ISO 15609-1

Gamintojas "Suvirintoiai®
R UAB "Suvirintojai SPANI|S141/06/8-3
’ SPPP Nr|TPT 06/ 038
Taikoma Vamzdyny suvirinimui
Application
Pagrindinio metalo aprasas; I CEN ISO/TR 15608 |8-8.1 gr. Austenitinis plienas X2CrNi 18-9
Parent Metal Specification I1 | CENISO/TR 15608|8-8.1 gr. Austenitinis plienas X2CrNi 18-9

Method of Preparation and Cleaning:

Paruo$imo ir valymo budas:

Mechaninis

Medziagos storis (mm):
Material Thickness (mm):

t=i2 3 =2

[$orinis vamzdZio skersmuo
(mm): Outside Pipe Diameter (mm)

Di=42:150 |Dy= 42+150

Jungties tipas:
Type of Joint

Suvirinimo sialés tipas:
Type of Weld :

Saknies 15droza/padéklas:
Details of back gouging/ backing

Suvirinimo padetis:
Welding position

BJ - sanduriné

BW-sandiiriné

ss/nb

Visos

Jungties konstrukcija (Joint Design)

Suvirinimo eilikumagwelding Sequences)

Pakaitinimas po suvirinimo:
Post-Heating

B() | b (mm) ¢ (mm) e (mm) H(mm) | h (mm)
4555 [ 0505 0,5 0,5 51 0,541 | 0+0,5
: Pridetinio . ;
‘ Pridétinio R Srovés tipas/| Vielos Suvirinimo edaiian
Ejimas | Procesas | metalo marke: mctalo SCth: It:x:tpa Poliskumas| padavimo ik le *J
Run Welding Process e Matarial matmenys: “;‘"““ °\‘I‘5° Typeoraument/ | greitis greitis Stuma’
Designation aud Maks: |Filler materia size ity e rs Travel Speed* Heat inpur*
(mm):
1 141  JOKTigrod308I] 2 40-45 | 10-14 DC/- - - -
2 141  JOKTigrod308I] 2 45-55| 10-14 DC/- - - -
Pridétinio metalo Zymuo: Pridétinio metalo marke: Specialus kaitinimas ar dziovinimas:
Filler Material Designation Filler Material Make Any Special Baking or Drying
EN12072W 199 L OKTigrod308L °C 5 -h
EN12012WI99L OKTigrod308L °c ~h
Dujos/fliusas Zymuo Debitas Volframinio elektrodo tipas / dydis: »
Gas/Flux_ Designation Gas Flow Rate | Tungsten Electrode Type/Size: WC20 / 0224
apsa}xglnés: EN 439 1/1 810 /min Pakaitinimo temperatiira: A oc
hveH-mv' Preheat TemEfralure‘ — :
pad}eklo EN 439 11 3.4 ,U/min Temperatiira tarp &imy: <100 o
backing: Interpass Temperature:

Trukme, temperattra, metodas:

Time, Temperature, Method:

Post-Weld Heat Treatment:

Terminis apdorojimas po suvirmimo:

Kaitinimo ir au$inimo greitis *:

Heating and Cooling Rates*

1ta Informacya *:
Other information * :

1. PavirSiy busimos siiilés zonoje ir 10-20 mm nuo jos, nuvalyti iki metalinio bli g

2. Lankg uZdegti biisimos sinilés vietoje ar ant pagalbinés plokstelés.

3. Rumbelés pradZia ir pabaiga paslifuoti §lifavimo

inéle (dilde).

4. Baigus suvirinima, plieniniu $epeSiu nuvalyti suvirinimo siile.

[KOKyDes [ygmuo =
Quality level *

LST EN ISO 5817 "B"

WPS did (N, Surname, signature)

* Jei reikia (if required)

SPA sudaré (V., Pavardé, para3as):

Patikrinta/Suderinta (V., Pavarde, parasas):

Checked, concerted (N., Sumame, Signature):










Darbuotojy atliekan€iy neiSardomus sujungimus

kvalifikacijos tikrinimo standartai

Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas lydomasis suvirinimas
EN ISO 9606-1, EN 287-1 Plienas

EN ISO 9606-2 Aliuminis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-3 Varis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-4 Nikelis ir jo lydiniai

EN ISO 9606-5 Titanas ir jo lydiniai, cirkonis ir jo lydiniai

EN 287-6 Ketus

EN ISO 14732, EN1418 Suvirinimo personalas. Metaly automatizuoto ir
mechanizuoto lydomojo suvirinimo operatoriy ir kontaktinio suvirinimo
derintojy tikrinimas.

EN ISO 15618  Suvirintojy, dirbanciy po vandeniu, kvalifikacijos tikrinimas.
1 dalis. Padidintame slégyje dirbantys Slapiojo suvirinimo narai suvirintojai

2 dalis. Padidintame slegyje dirbantys sausojo suvirinimo narai suvirintojai ir
suvirinimo operatoriai

ISO 24394 Suvirinimas orlaiviy pramongje ir kosminiy aparaty gamyboje.
Suvirintojy ir suvirinimo operatoriy kvalifikacijos tikrinimas-konstrukciniy
elementy lydomasis suvirinimas.

Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas pagal JAV norminius dokumentus:
ASME-Code IX Suvirinimas ir litavimas

EN ISO 13585 Kietasis litavimas. Lituotojy ir litavimo operatoriy

kvalifikacijos tikrinimas



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

TECHNIKOS PRIEZIUROS TARNYBOS / ‘ raciorieants
SERTIFIKACIJOS SKYRIUS Y B
Naugarduko g 41 LT-03227 Vilmius 1el (8-5) 264 71 45 DARBUOTOJY SERTIFIKAVIMAS
El patias. prdgu b, hip i ipili ISOMEC 17024 Nr, LA. 05001
SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS Nr. 14SB/107 . og . . . o
i ks Kvalifikacijos tikrinimo sertifikatu yra
ymejimas (-ai) / esgnation. LST EN ISO 9606-1 135 T FW FM1 S 12,6 D54,5 PH sl . . 2~ H
SPA nuoroda /wes - Reference. 135-06A patvlrtlnama, kad SUVIrIntOJaS
Suvirintojo sertifikavimo Zymuo  identiy sign of werder Cco05 . . . 0 Y HH H k 1Nt
Suvirintojo vardas, :::;me f:lar::’lw:::e ki Ruslanas Savickas Se km I n g a I atl I ko kva I Ifl kaCIJ OS tl rl n I m a L]
Identifikavimas /igenification : 38105010250 Nuotrauka o oo . —_r
Identifik: tod . . . . . . . b
v To01 0501 i Visi pagrindiniai kintamieji turi bati
Darbdavys /£mpio UAB “Cosmica” ey g N H 161 .
e R LST EN 9606-1:2013; AD 2000 HP3 ! rasytl se I”[Ifl kate .
Papildomas kampines silles bandymas/suppiementary filet weid test [:l Taip/Yes ) Ne/No
Profesinés Zini [ Taip! Y O Ne/Ne s
— I::\‘i::«‘;:;vos‘”g:auknnimn kintamieji Bandomas?s:ppaf:zdys 5 DKva\iﬁham]ns ribos S u VI rl n I m O p rocesas L
Weld tast deteils Test poce Range of quaiification . g t.
Suviri (-ai) 135 135, 138 d
B W e s KA} suvirinimo padétis,
|Gaminio tipas (plok&te ar vamzdis) /Product type { piate or pipe ) T T,P d v 0
1agos grupe
Sililés tipas / Type of weid FW FwW m e Z ! v 0 t t
Medzi pé (grupes) / Material grou, 1:2 1+11 1 d )
SW‘,‘HI:?:E gru g(;ur ) / Matensi group (s) RN R — + W bandomo]o pavyz ZIO matmenys Ir oL/jo
Apsaugines dujos / Sheiding gas M2 M2, M3, C - . . T . . = H
Pagalbinés priemones (pvz , padekio dujos) /4 e ng gas) - - S y k tllktl
T T — uvirintojui yra sutei "?}matte'se a
VamzdZio iSorinis skersmuo (mm) /Outsde pipe dhamater (mim) 54,5 >=27,25 S u VI rl n I m O d a rb u S Se rtl I a O
Suvirinimo padétis + weiding position PH PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH kval ifi kacijos ri bose
Sidlés detalés/ejimai /weid detais sl sl
el — L I
Performed and accepted ata I parasas]  date ond aigratom]
[Ap2idirimoji kontrolé / Visuai testing X
Radiografinis bandymas / Radiographic testing X Spaudas s sear
Lauzimo bandymas / Fracture test X
Lenkimo bandymas / Bend fest X Isigaliojima (virinimo) data / Clate of weidng.  2014-11-05
||| |Utragarsinis / unrasome X Vieta /Piace Vilnius, Lietuva
tyrimas / X Vilnius, Lithuanta

Fratesimaszpmrumwnl Galioja iki s vata untit | Prategsimas / Froiongation |Gallr:|a iki 7 vang umiJ Pratesimas / Frolongation | Galioja iki # vake untit f

| T | | 5.3b) [x] 20161105 | 9.3 ¢) | |
istaigos ijos galiojimo kitiems 2 metams (pagal p. § 3b)
F'mfongahon for qualification by examiner or examining body for foliowing 2 years (rever to .3)
Data /ate | Parasas / Sgnature [ Pareigos /Aosiion
i Darbdavi ar inavimo [staigos galiojimo kitiems 6 (pagalp 9.2)
i Ci of the validity by i or examining body for the foliowing 6months (rever to 9.2)
i Data /Date Parasas / signatura Pareigos /Posiion
e




SANTRUMPOS

a projektinis sitlés storis;

BW sandurineé siulé;

D iSorinis vamzdzio skersmuo;

FW kampine siule;

I, bandomojo pavyzdzio ilgis;

I, pusé bandomojo pavyzdzio ploc€io;

I¢ bandomasis ilgis;

P ploksté;

Ren takumo riba;

S1 1 suvirinimo proceso siulés metalo storis;

S, 2 suvirinimo proceso siulés metalo storis;

t bandomojo pavyzdzio medziagos storis (plokstés arba sienelés storis);
t; 1 suvirinimo proceso bandomojo pavyzdzio medziagos storis;
t; 2 suvirinimo proceso bandomojo pavyzdzio medziagos storis;
T vamzdis 1) ;

z kampinés sillés statinio ilgis.



4.3.3 Kity suvirinimo duomeny sanfrumpos
fb |- fliusinis padeéeklas;

bs | — abipusis suvirinimas;

cl — lydusis jdeklas;

"

lw |— Kainnis suvinnimas;

mb — sitlés padéklas:

gb — dujinis padéklas;

ml — daugiasluoksnis;

nb — suvirinimas be sidlés padéeklo:;
nw | — desininis suvinnimas;

sl —vienasluoksnis;

5SS | — VIenpusis suvirinimas.



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4

[soseoe-1] [ | | 0 [ [T |:5|:| |:|:6|:| |:|:7|:| CIT T T T T T T TT]

Bandinio o . Pridétinés BP storis BP Suvirinimo _
. Sidlés Medzia- . .. " Suvirinimo
tipas . . suvirinimo vamzdZio padeétis o
tipas gy grupe .. s sidlés
medZiagos iSorinis .
elementai
skersmuo

Si 1SO 9606 dalis aprépia 3iuos rankinio ar pusiau mechanizuoto suvirinimo procesus (suvirinimo procesu
]nuorociiniai numeriai, kurie bty naudojami vaizduojant simboliais, pateikti IS0 4063):
I

(111 |- rankinis lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu;

(114 |- lankinis suvirinimas milteline savisauge viela;
121 |- lankinis suvirinimas po fliusu vienalyte viela (pusiau mechanizuotas);
125 |- lankinis suvirinimas po fliusu milteline viela (pusiau mechanizuotas);

131 |- MIG suvirinimas vienalyte viela;
.135 .— MAG suwvinnimas vienalyte viela;
(136 | — MAG swvinnimas milteline viela su fliuso uZpildu;
: 138 | — MAG suvinnimas milteline viela su metaliniu uZzpildu;
141 |- TIG suvirinimas vienalyte pridétine medziaga;
| 142 .— autogeninis TIG suvirinimas;

143 | — TIG swvirinimas milteline viela (viela arba strypas),

145 |- TIG swvirinimas vienalyte pridetine medZiaga redukuojanciose dujose (viela arba strypas);
15 |- plazminis suvirinimas;

311 |- acetileninis deguoninis suvirinimas.




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4

[soseoe-1] [ | | 0 [ [T |:5|:| |:|:6|:| |:|:7|:| CIT T T T T T T TT]

. o . Pridétinés BP storis BP Suvirinimo _
Suvirinimo Sidlés Medzia- o .. " Suvirinimo
. . suvirinimo vamzdZio padeétis .
procesas tipas gy grupé .. s sidlés
medziagos iSorinis .
elementai
skersmuo

H FPloksté

T Vamzdis

5.3 Gaminio tipas

Kvalifikacija turi bati tikrinama naudojant plokste, vamzd] arba kitg tinkamg gaminio forma. Tailkomi Sie
kriterijai:

——— 5) Vamzdzio, kuno iSorinis skersmuo D > 25 mm, bandomojo pavyzdzio sitlés aprépia plokstes siles;

b) plokstés bandomojo pavyzdZio sillés aprépia pritvirtinto vamzdzio, kuno iSorinis skersmuo D 2 500 mm;
sitles pagal 9 ir 10 lenteles.

c) plokstés bandomojo pavyzdZio sitlés aprépia pasukamo vamzdzio, kurio 15orinis skersmuo D = 75 mm,
sidles suvirinimo padéetims PA, PB, PC ir PD pagal 9ir 10 lenteles.



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4

[oseos] T 11 O [ [ 14 I:SIZI IZI:GIZI Df[l

. Bandinio . Pridétinés
Suvirinimo . Medzia- o

rocesas tipas 9y grupé suvirinimo

P medZiagos

V sandriné sidlé / Single V-butt weld / Soudure bout Kampine sidle / Fillet weld / Sondire d'anala /

C priedas (informacinis)

FW/BW tikrinimo sarankos variantas
Zr. C.1 paveiksla.

BP storis BP
vamzdzio
iSorinis
skersmuo

Matmenys milimetrais

I ‘_ '?a
|| Paaiskinimas:
j & | —tarpas.
1
2 C.1 paveikslas. Jungtinis FW/BW bandomasis pavyzdys
2

Suvirinimo
padeétis

Suvirinimo
sidlés
elementai



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
[soseoeT T T 1] OO [0 [ T T 11 T 11 CTTTTTTTTT]
. Bandinio . Pridétinés BP storis BP Suvirinimo _
Suvirinimo . Medzia- o .. L. Suvirinimo
tipas . suvirinimo vamzdZzio padétis o
procesas gy grupé .. s sidlés
medziagos iSorinis .
elementai
skersmuo

5.4 Siulés tipas
Kvalifikacija turi bati tkrinama vinnant sandarines arba kampines sitles. Talkomi Sie Kriterijai:
a) sanddrinés sidlés aprépia visy tipy jungciy sanddrines sidles, isskyrus atvamzdZius (taip pat Zr. c));

b) sanddrinés sitlés nepatvirtina kampiniy sidliy kvalifikacijos arba atvirkSCiai. Taciau leidziama patvirtint
kampinés sidlés ir sanddrinégs sidlés derinio kvalifikacijg, pvz., jungties su vienpuse nuosklemba

Zr. C prieda.

Atliekant 5] jungtin] tiknnima, tun bt vykdyti visi Sioje SO 9606 dalyje pateikti tikrinimo reikalavimai ir
turi bati nurodytos susijusios kvalifikacijos patvirtinimo sritys, pagrjstos tikrinimo salygomis;

c) pagal vamzdziy sandarines sidles patvirinama atvamzdziy, kuriy prijungimo kampas =60° ir
kvalifikacijos patvirtinimo sntis atitinka nurodytg nuo 1 iki 12 lentelése, suvinnimo kvalifikacij1.
Atvamzdzio sitlés suvirinimo kvalifikacijos patvirtinimo sritis nustatoma pagal 15onn] atvamzdzio
skersmenj;

d) jel kvalifikacijos negalima patvirtinti pagal sandarinés arba kampinégs sidles tipg arba kai atvamzdzio
prijungimo kampas maZesnis Kaip 60°, suvirintojo kvalifikacijai patvirtinti relkéty naudoti specialy
bandomajj pavyzdi, kai tai nurodyta (pvz., gaminio standarte);

e) sanddrinés sidlés gali patvirtinti kampiniy sidliy kvalifikacija, jel suvirinamas papildomas kampinés sidlés
pavyzdZio sanddrinés sidlés storio, jel storis maZesnis. Bandinys suvirinimas vienasluoksne siale PB

padétyje. Siuo tikrinimu patvirtinama kampiniu sidliu suvirinimo kvalifikacija PA ir PB padetyse.
| g |



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 -

1

FM4 valkdnumui atspary plieng, 3,75 =Cr =12 % | IS0 3580,B1 S0 219852 23|S0 24598 1241 |SO 176341181

Fi5 nertdijantjjj ir kaitrai atspary plieng IS0 3581 #11SO 14343,[%1 150 17633041

FM6 nikelj ir nikelio lydinius ISO 14172 F11SO 182741201

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
['sogeos-1] [ | | d [ [T T T T T T TTTTTTITTT11
s Bandinio N Pridétinés BP storis BP Suvirinimo I
Suvirinimo . Sialés . .. iy Suvirinimo
tipas . suvirinimo vamzdZio padeétis -
procesas tipas .. e sidlés
medZiagos iSorinis elementai
5.5 Pridétiniy medziagy grupés
5.5.1 Bendrosios nuostatos
Kvalifikacija tun bati tikrinama naudojant vienos 15 2 lenteléje iSvardyty grupiy pridétine medziagg. Kai
suvirinama naudojant pridétine medZiaga, kurios néra pridétiniy medZiagy grupése, batinas atskiras
tikrinimas.
Pagrindiné medZiaga, naudojama tikrinant kvalifikacijg, turety bdti bet kuri tinkama medZiaga IS
ISO/TR 15608 nuo 1 iki 11 medZiagu grupés.
5.5.2 Kvalifikacijos patvirtinimo sritis
Pridétiniy medziagy grupés apibréztos 2 lentelgje.
2 lentelé. Pridétiniy medziagy grupés
Grupé Pridétiné medziaga suvirinant Taikomy standarty pavyzdziai
FMA1 nelegiruotaj) ir smulkiagrid] pliena 1SO 2560 21150 14341,B1 SO 636,11 150 14171,18]
1SO 17632041
FMm2 stipruyjj plieng 1SO 18275, 21150 16834 131 IS0 26304 1231 |SO 1827622
FM3 valksnumui atspary pliena, Cr=< 3,75 % SO 3580 B1S0O 21952 231 |SO 24598 1241 [SO 1763418



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4

[soseoe-1] [ | | 0 [ [T |:5|:| |:|:6|:| |:|:7|:| CIT T T T T T T TT]

Bandinio Pridétinés BP storis BP Suvirinimo

Suvirinimo . Sidlés . .. L. Suvirinimo
tipas . suvirinimo vamzdZzio padétis o
procesas tipas ” o sidlés
medziagos iSorinis .
elementai
skersmuo

Suvirinimas naudojant vienos grupés prnidétine medzZiaga, patvirtina suvirintojo kvalifikacijg naudoti visas tos
grupes medZiagas, taip pat 3 lentelgje iSvardytas kitu grupiy medZiagas, ir suvirinti nuo 1 iki 11 grupés
pagrindines medZiagas.

3 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal pridétine medziaga

L . Patvirtinimo sritis

Pridétiné medziaga
Fh1 F2 FM3 Fi4 FM5 FM6

FM1 2 i - _ _ il
FM2 2 i = = - =
FM3 < " x - - -
FM4 " 2 X x - -
FM5 — = = = X =
FMB == e = = X X
= Zymi pridétiniy medZiagy grupes, kurioms suvirintojo kvalifikacija patvirtinta.
- Zymi pridétiniy medZiagy grupes, kurioms suvirintojo kvalifikacija nepatvirtinta.




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2

[isooso6-1 | | | ]

(T [T [T

Bandinio

Suvirinimo .
tipas

procesas

3 4 5

I e 1]
A

Sidlés Medzia-

tipas gy grupe

BP storis BP Suvirinimo
vamzdZio padeétis
iSorinis
skersmuo
4

111 proceso suvirinimo pridétinés medziagos

Acid covering

Basic covering
Cellulosic covering
Rutile covering

Rutile Acid covering
Rutile Basic covering
Rutil Cellulosic covering
Rutil thick covering

ragstinis glaistas

bazinis glaistas
celiuliozinis glaistas

rutilo glaistas
rutilo-rgstinis glaistas
rutilo-bazinis glaistas
rutilo-celiuliozinis glaistas
storas rutilo glaistas

Suvirinimo
sidlés
elementai



5.6 Pridetinés medziagos tipas

Suvirinimas naudojant pridétines medziagas patvirtina suvinnimo be pridétiniy medZzZiagy kvalifikacija, bet ne

atvirksciai.

PASTABA

Kvalifikacijos patvirtinimo sntys pagal pndétinés medzZiagos tipg pateiktos 4 ir 5 lentelése.

Jei tikrinama taikant 142 ir 311 procesus (be pridétinés medZiagos), naudota pagrindiniy medZiagy grupé
yra medZiagy grupé, dél kurios suvirintojo kvalifikacija yra patvirtinta.

4 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal elektrodo glaista 2
Kvalifikacijos patvirtinimo sritis
Suvirinimeo | Tikrinant naudoto glaisto
bAasas fipas B A RA RB,RC,RR,R B C
03,13, 14,19, 20, 24, 27 15, 16, 18, 28, 45, 48 10, 11
A, RA RB,RC,RR,R
Ed — —
03,13, 14, 19, 20, 24, 27
B
111 X < _
15, 16, 18, 28, 45, 48
E
o - =
C 10, 11

= Zymi pridétiniy medZiagy tipus, kuriems suvirintojo kvalifikacija patvirtinta.
- Zymi pridétiniy med#agu tipus, kuriems suvirintojo kvalifikacija nepatvirtinta.

8  Santrumpos pateikios 4.3.2.

& Glaisto tipas, naudojamas tikrinant suvirintoju kvalifikacija Sakniai be sidlés padéklo suvirinti (ss, nb), atitinka glaisto tipa,
patvirtinta Sakniai be sidlés padéklo suvirinti gamyboje (ss, nb).




5 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal pridétinés medziagos tipg®

Bandomujy pavyzdziy pridétinés Kvalifikacijos patvirtinimo sritis

medziagos tipas g M B RPVWY Z
Vientisos vielos elektrodas, strypas (S) X X - -
Milteline elektrodiné viela, strypas su metaliniu uZpildu (M) S X - —
Milteling elektrodiné viela, strypas su fliuso uZpildu (B) - — X X
Milteling elektrodiné viela, strypas su fliuso uZpildu (R, P, V, W, Y Z) - — - X

= Zymi pridétiniy medZiagy tipus, kuriems suvinntojo kvalifikacija patvirtinta.
- Zymi pridétiniy medZiagy tipus, kuriems suvinntojo kvalifikacija nepatvirtinta.

i Santrumpos pateiktos 4.3.2.

o

Miltelinés elektrodinés vielos tipas, naudojamas tikrinant suvirintojy kvalifikacija Sakniai be sillés padéklo suvirinti (ss, nb), atitinka
miltelinés elektrodinés vielos tipa, patvirtinta 3akniai be sidlés padéklo suvirinti gamyboje (ss, nb).




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
el 1] O [0 OO0 [O OO 2O 2O
A
Suvirinimo Ba_ndinio Sialés Medzia- BP storis BP . S“V'“f".m" Suvirinimo
tipas . . vamzdZio padeétis -
procesas tipas gy grupé e sidlés
iSorinis :
elementai

skersmuo

4

Kity suvirinimo procesy pridétiniy medziagy zymeéjimas

S
3

<S<VAIDIT=ZW

N o«

lakas;

suvirinimas be pridétinés medziagos (no filler material)

baziné milteliné viela

milteliné viela su metalo milteliy uzpildu

milteliné viela su rutilo uzpildu, greitai stingstantis Slakas
milteliné viela su rutilo uzpildu, létai stingstantis Slakas

vientisa viela/strypas

miltelineé viela su rutilo arba baziniu/florido uzpildu;

milteliné viela su baziniu/florido uzpildu, létai stingstantis Slakas;
milteliné viela su baziniu/florido uzpildu, greitai stingstantis

milteliné viela su kito tipo uzpildu



Suvirintojy sertifikavimas pagal EN ISO 9606 — 1

1 2 3 4
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A

Bandinio Pridétinés BP Suvirinimo

Suvirinimo . Jungties Medzia- . . o Suvirinimo
tipas . . suvirinimo vamzdzio padétis I
procesas tipas gy grupé .. N sidlés
medziagos iSorinis :
elementai
skersmuo

Bandomuyjy pavyzdziy matmenys

—
A

A4
A

2125
™\
N




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2 3 4

[soseoe-1] [ | | 0 [ [T |:5|:| |:|:6|:| |:|:7|:| CIT T T T T T T TT]

Bandinio Pridétinés BP Suvirinimo

Suvirinimo . Jungties Medzia- . . o Suvirinimo
tipas . . suvirinimo vamzdzio padétis I
procesas tipas gy grupé .. N sidlés
medziagos iSorinis :
elementai
skersmuo

6 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal sandirinés sililés metalo storj

Matmenys milimetrais

Ea
Bandomojo pavyzdzio sillés metalo storis Kvalifikacijos patvirtinimo sritis =.°
3
nuo s iki 3=
arba
5<3 T

nuo siki 2 5 ¢
kuris didesnis
3=5<12 nuo 3 iki 2 54

5= 12ef gz

— & Vieno suvirinimo proceso irto paties tipo pridétinés medZiagos 5 yra lygus pagrindinés medZiagos f.

b Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal atvamzdZio sitlés metalo storj yra:

— |statomojo ir jleistinio atvamzdZiy, Zr., pvz., 1 b) ir ¢} paveikslus, pagal pagrindinio vamzdZio arba gaubto sidlés metalo stor.
£ Acetileninio deguoninio suvirnimo (311): nuo 5 iki 1,5 5.

d  Acetileninio deguoninio suvirinimo (311): nuo 3 iki 1,5 5.

® Bandomasis pavyzdys turi biti suvirinamas ne maZiau kaip 3 sluoksniais.

f Jei suvirinama keliais procesais, 5 yra kiekvieno proceso siilés metalo storis.




8 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal medziagos storj suvirinant
kampine sidle
Matmenys milimetrais

Bandomojo pavyzdzio medziagos
storis Kvalifikacijos patvirtinimo sritis
T
t=3 nuo ¢ iki 3, kuris didesnis
t=3 =3

Virinant atvamzdZius, sitlés metalo storio kriterijai pagal 6 lentele ir iSorinio vamzdziy skersmens Kriterijai
pagal 7 lentele yra Sie:

—  pridétiniy atvamzdZiy: sitlés metalo storis ir iSorinis atvamzdZio skersmuo (Zr. 1 a) paveiksla);

— Jstatomujuy iIr jleistiniy atvamzdZiy: pagrindinio vamzdzio arba gaubto sitlés metalo storis ir i5orinis

alvamzdzio skersmuo (Zr. 1 b) ir 1 c) paveikslus).
1

1 g
P i L 2

— r‘—ﬁz mmi | g man

a) Pridétinis b) |statomasis

1
o
TR,
,T i b 7
c) |leistinis

Paaigkinimas:

D |-i%ornis vamzdZio skersmuo;

5 |—sandOrinés sidlés metalo storis arba i5lydytojo metalo storis

t |—bandomojo pavyzdZio medZiagos storis (plokStés arba sienelés storis);
1 |—atvamzdis;

2 |- pagrindinis vamzdis arba gaubtas

1 paveikslas. Atvamzdziy tipai



Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1

1 2

[isooso6-1 | | | ]

3 4
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Bandinio

Suvirinimo .
tipas

procesas

Sidilés Medzia- Pridétinés
tipaS au grupé suvirinimo
medZiagos

BP storis Suvirinimo
padeétis

Suvirinimo
sidlés
elementai

7 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal iSorinj vamzdzio skersmenj 2

Matmenys milimetrais

ISorinis bandomojo pavyzdzio
vamzdzio skersmuo

Kvalifikacijos patvirtinimo sritis

D
D<25 nuo D iki 2 D
D =25 =05 x D (ne maZiau kaip 25 mm)

i

Konstrukciniy tu&iaviduriy profiliy I yra maZesnio krasto matmuo.




» Suvirinimo padétis nurodoma pagal standartag LST EN ISO 6947

plate flat position

vertical down
position

.ﬂ'd—. 2
o
g u:
vertical up T “
/

position

' J-LDag
inclined position
welding
downwards ’

H-L045 _
inclined 4
position e g Yo pra, 5 hcri;pnt&l
welding el ) B position
\ upwards g / :

|
\
i

[
- f = !
el i ¢ T
f-__z s \ _,."' e

i f b}
= / -
_,-"' & N
x '] p L
e _.r
.-'/ __‘.-f
/e, herizomal
0 ! ’ ;
; J

b

overhead pnsulm

vertical down / X
position Y ?
. \'.__ #__,.-"
- A pleswe =
i

vertical up

position /

overhead position




Suvirintojuy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 1

=

Zymi tas suvirnimo padédis, kurioms suvirintojo kvalifikacija patvirtinta.

Zymi tas suvirinimo padétis, kurioms suvirintojo kvalifikacija nepatvirtinta.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
fsosecc T TT1 [ [IT1 [T 11 [T [ >COIITTTTTTT]
Suvirinimo Ba_nd|n|o Sidles Medzia- Pr@gtmes BP storis BP .. Suvirinimo
tipas ) . suvirinimo vamzdzio N
procesas tipas gy grupé .. o sidlés
medziagos iSorinis .
elementai
skersmuo
9 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal sanddriniy sidliy suvirinimo
adétis
7 P
Kvalifikacijos patvirtinimo sritis
Bandymo padétis FF
Ze rﬁitiné HnrizFD}Stalin i LuF;Eine Vertikalioi |, rtikalli:::u(ﬁ Semyn
aukstyn

FA = = e = o

PC = = = s i

PE (ploksté) x x x 2 i

PF (ploksté) = i - " o

PH (vamzdis) = = = = s

PG (ploksté) 2 = i £3 &

FJ (vamzdis) = — = — ®

H-L045 x Y 2 x —

J-LO45 x Fs E — E

PASTABA Taip pat &. 5.3.



Suvirintojuy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606-1

1 2 3 5 6 7 8 9 10
[soseoeT T T 1] ] [1 [T T T 11 T 11 [TTTTTTT1
A

Suvirinimo Ba_nd|n|o Sidlés Medzia- Pr@gtmes BP storis BP .. Suvirinimo

tipas . . suvirinimo vamzdZzio o

procesas tipas gy grupé ” o sidlés
medziagos iSorinis .

elementai

skersmuo

10 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal kampiniy sidliy suvirinimo padétisu

Kvalifikacijos patvirtinimo sritis

Bandymo PA PB PC PD PE PF PG
S Zemuting |Horizontalioji | Horizontalioji|  Lubine Lubiné V:S:(’;ﬂ'ﬁ“ ""Eig‘m,'l‘f“
PA : - _ _ _ - _
PB " " - - - _ _
PC » = . = = = =
PD ” = . . . ” ”
PE (plokite) % . a ” 2 = ”
PF (plokéte) & 2 = _ _ ” =
PH (vamzdis) = x = ® - w _
PG (plokte) _ N _ _ _ _ %
PJ (vamzdis) = = - = = _ x
PASTABA Taip pat 7. 5.3.

= Fymitas suvidnimo padétis, kurioms suvirintojo kvalifikacija patirinta.

—  Zymitas suvinnimo padétis, kurioms swvirintojo kyalifikacija nepatvirtinta.




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
[sossosi T [ ] ] ] [ ] 1 [T [ [ 11 [T T T]
A
. Bandinio N . Pridétinés BP storis BP Suvirinimo
Suvirinimo . Sidles Medzia- . .. iy
rocesas tipas tipas gy grupé suvirinimo vamzdzio padeétis
P medZiagos iSorinis
skersmuo
11 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal padéklus ir lydziuosius jdéklus
Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal padéklus ir lydZziuosius jdéklus
Bandymo salyga Be sillés Sitlés Abipusis Dujinis Lvdusis Fliusinis
padéko padékias suvirinimas padékias idéklas (ci) padékas
(55, nb) (55, mb) (bs) (55, gb) (55, fb)
Be sidlés padéko (ss, nb) = 5 = % - =
Sidlés padéKas (ss, mb) = % a = = -
Abipusis suvirinimas (bs) = " = - - -
Dujinis padéklas (ss, gb) - = = = - -
Lydusis jdeklas (ci) = - ® - x _
] = = = e

Fliusinis padéklas (ss, fb)

= Fymitas salyoas, kuioms sweinntojo kvalifikacja patvirinta.

- Zymi tas salygas, kunoms swidntojo kvalifikac janepatvirtinta.




Suvirintojy sertifikavimas pagal LST EN ISO 9606 - 1
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12 lentelé. Kvalifikacijos patvirtinimo sritis pagal kampinés sillés sluoksniy skaiciy )

Kvalifikacijos patvirtinimo sritis
Bandomasis pavyzdys
Yienasiuoksnis (s} Daugiasiuoksnis (mil)
Yienasluoksnis (sl) = -
Daugiasluoksnis (ml) 2 = E

x  ZFymisluoksninio suvirinimo metoda, kuiam suvidntojo kvalifikacija pateirtinta.

—  Zymisluoksninio swvirinimo metoda, kuiam suvidntojo kvalifikacija nepatvirinta.

= f' Suvirinant bandomaji pavyadi, egzaminuotojas tur apZiréti pirmaji sluoksni pagal 7 skyriu.

b Kai swinntojo kvalifikacia patvitinama swinnant daugiasluoksne sandinneg sidle ir jis arba ji alieka papildoma kampingés sidlés
bandyma, aprasyta 5.4 g}, patvirinama jo arba jos daugiasluoksnio ir vienasluoksnio kampinés sillés swvidnimo kvalifikacija.
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